Дисциплина:

«Электрооборудование станков с программным управлением»

Контрольная работа № 1

Задание № 1.

Металлорежущий станок должен иметь наименьшую частоту вращения n1= 20 об/мин. Наибольшая частота вращения  ns = номинальной частоте вращения заданного двигателя.

Станок приводит во вращение двигатель М1. Данные для расчета для каждого варианта приведены в таблице 1.

Определить число Z ступеней механического регулирования коробки скоростей. Определить пусковой момент двигателя. Выбрать аппараты защиты двигателя. Для двигателя постоянного тока определить число контактов К реостата. Определить энергию для торможения противовключением при наибольшей частоте вращения двигателя.

Значение α принять равным 2.
Недостающими данными задаться самостоятельно. 
Таблица 1.

	№ Варианта.
	          Тип

      двигателя
	Номинальная мощность, кВт
	Напряжение , В
	  У
	Тип аппарата защиты

	
	
	
	
	
	


Задание 2

По условию задания № 1 определить время пуска привода (ώ1 = 0; ώ2 = ώmax). Определить время торможения противовключением двигателя (ώ2 = 0; ώ1 = ώmax). Во время торможения двигатель от рабочей машины не отключается. Определить время торможения при отключении двигателя от сети за счет действия момента сопротивления рабочей машины. Принять момент сопротивления рабочей машины Мс = 0,7Мн. Определить время разгона двигателя, если он запускается без нагрузки и с нагрузкой при моменте сопротивления Мс1 = 0,2Мн,  (ώ1 = 0; ώ2 = ώmax).


Недостающими данными задаться самостоятельно.

Задание 3


По условиям задания 1 и задания 2 составить реверсивную схему управления двигателем (контакторное управление и управление на логических элементах). Выбрать тип контакторов и тип теплового реле. Определить КПД станка, если принять ∆Р1 = 0,1Рр, где Рр – значение мощности резания.

Задание 4


В соответствии с таблицей 2 своего варианта описать устройство, принцип действия и схему включения электрооборудования. Привести область применения.

Таблица 2

	№

варианта
	Наименование электрооборудования

	00,10,20,30,40,

50,60,70,80,90
	Преобразователи частоты электромашинные 

	01,11,21,31,41,

51,61,71,81,91
	Электромашинные усилители

	02,12,22,32,42,

52,62,72,82,92
	Вентильный двигатель

	03,13,23,33,43,

53,63,73,83,93
	Электромагнитные муфты

	04,14,24,34,44,

54,64,74,84,94
	Сельсины

	05,15,25,35,45,

55,65,75,85,95
	Шаговые двигатели

	06,16,26,36,46,

56,66,76,86,96
	Тахогенераторы постоянного тока

	07,17,27,37,47,

57,67,77,87,97
	Асинхронные тахогенераторы

	08,18,28,38,48,

58,68,78,88,98
	Фазовращатели

	09,19,29,39,49,

59,69,79,89,99
	Датчики угла индукционные


Литература:

1. Игнатов В.А. и др. Электрооборудование современных металлорежущих станков и обрабатывающих комплексов.  – М.: Высшая школа, 1991.

2. Харизоментов И.В. Электрооборудование станков и автоматических линий. – М.: Машиностроение, 1997.

3. Рубцов А.А. Механизация и автоматизация производства. – М,: Машиностроение, 1998.

4. Марголит Р.Б. Наладка станков с программным управлением. - М.: Машиностроение, 1993.

